
プライム市場

、エコ運転ポイント

　　　　　印刷日'25年2月 1027 D
　　　　　　  D500-008-1090-0
 本カタログの無断転載を禁止します。

脱酸素装置

ボイラシステムをトータルにマネジメント

SQシリーズ

小型貫流蒸気ボイラ 小型貫流蒸気ボイラ

薬注装置

ＤＯＲ
脱酸素薬品不要で
クリーンな給水！

1．低ＤＯ水を安定して供給
2．コンパクト設計で省スペース
3．ミウラの「ＤＯＲリース」で　
    コストコントロールも簡単

ＣＰＩ
電磁定量ポンプが
薬液の注入を実現！

1．リニア電磁駆動方式のダイヤ
フラム定量ポンプの開発に
より、小型・軽量化を実現

2．パルス発信電子制御方式の
採用により、吐出量制御が
より正確になりました

小型貫流蒸気ボイラ
SI シリーズ

ミウラがシステム効率を変える! 環境にやさしい高効率・省エネルギーボイラ

ＭＷ
ランニングコストの
低減と軟水の高純度化
1．節塩機能
2．節水機能
3．軟水の安定供給

● エコ運転ポイントRでシステム効率が飛躍的に向上
● 低炭素化社会を実現するために進化した環境負荷低減ボイラ
● 連続パイロット制御で急負荷変動に高速追従・圧力安定・

損失低減

SQ-800ZU　SQ-1000ZU　SQ-1200ZU　SQ-1200ZL
SQ-1500AS　SQ-2000AS　SQ-2500AS　SQ-3000AS
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●新開発の各種センサを駆使し
　更なる安全性を追求
●インバータ制御で省電力・高効率
●多重制御で安定した蒸気供給を実現
●オンラインメンテナンス対応で24時間安心のメンテナンス

カラーメトリ
低濃度の硬度もれを
全自動監視。
1．低濃度の硬度もれを、光学
    的に測定し判定します
    スケール付着の見張番
2．コンパクトですから設置場所
    を選びません

硬度もれ警報装置システム軟水装置

ボイラ&ボイラ周辺機器
手間いらずの水処理装置
ネットワーク通信機能を搭載し
　　　　　　　　　　もＯ．Ｋ！

※SQ-800ZU、1000ZUは簡易貫流蒸気ボイラです。

SI-1500AS　SI-2000AS　SI-2500AS　SI-1500VH　SI-2000VH

SI-2000VR　SI-2500VR

BP-201＋ SI-2000AS × 3 基BP-201＋SQ-3000AS×3 基



CMU-324GCMU-324G CMU-324HCMU-324H CMU-324DCMU-324D

ボイラ管理に求められる機能を
集約し充実した機能を搭載

見える化で、省エネ推進をサポート！
•	M-NET、又はM-NETⅡ、M-NET3によって弊社マイコンボイラ、水処理装置の運転状態や台数制御
装置情報の伝送をERに集約します。
•	複数のボイラネットワークにも対応します。
•	その他、PLCネットワーク、ZRP信号入力装置通信にも対応します。（オプション）

集中管理装置
ERにより
ボイラ管理が変わる

人手をかけないボイラ管理を実現

ボイラネットワーク

ボイラ管理は、運転監視・運転データ集計・水処理機器管理・台数制御装置の調整が必須です。
また、近年では省エネだけでなく、環境にも配慮した運用が迫られています。
ERは、これらの管理を高次元で実現するボイラ管理システムです。

熱のプロ、ミウラがそのノウハウをソフトに集約！  
WindowsR10対応で、更に使い勝手を向上したERシリーズ

Windows		は、米国Microsoft	Corporationの米国及びその他の国における登録商標です。R

集中管理装置
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監視室に設置された集中管理装置システムで、現在のボイ
ラ稼動状況をリアルタイムで確認できるモニタリング機能。
集中管理装置システムでは、種々のモニタ画面を用意、多
方面からの管理が可能です。

ボイラのエネルギー管理に必要な蒸発量・燃料使用量・
ブロー量・運転効率等を自動集計。主要データは、グ
ラフ表示し一目で判断できます。集計したデータは、
日報・月報・四半期報・半期報・年報の５種類の集計
期間で表示、印刷が可能です。集計結果は、全体報告
書（ボイラ室全体で集計、２シート）、個別詳細報告書
（ボイラ個々の詳細データ、ボイラ台数分）から構成さ
れシート切替でご覧いただけます。

さまざまなお客様のボイラ管理方法に対応するため、５種類の
集計方法をご用意しました。日々の運転状況の把握から、半期
～年単位での傾向管理にもお役立ていただけます。付属の承認
欄作成ツールと自動印刷機能を併用すれば、毎日の報告業務を
時間短縮でき、効率的な業務をサポートします。

期間ごとの報告書とヒストリカルトレンドグラフ、警報履歴も
合わせて分析することで、設備不良の原因把握から対策検討が
行え、すばやく問題解決を図ることができます。報告書内のデ
ータ内容については、取扱説明書、又は弊社営業所までお問い
合わせください。

貫流ボイラ (SQ) システム軟水装置 (MW) 脱酸素装置 (DOR)

モニタリング機能

各機器の詳細情報を個別モニタで表示
報告書サンプル

台数制御装置管理機能

機器異常管理機能 ヒストリカルトレンドグラフ

報告書自動作成機能

ボイラ室全体の機器を一括表示。ボイラ室の全体の主要データをリ
アルタイムで確認することができます。また、スチームヘッダの蒸気
圧力もトレンドグラフで表現。圧力の時間変化も一目で分かります。

ボイラ室全体モニタ

生産ラインに供給する蒸気圧力を安定化す
るために欠かせないボイラ台数制御。この
台数制御の制御パラメータを集中管理装置
で設定できます。

台数制御パラメータ設定
ヘッダ圧力、台数制御設定情報を表示します。台
数制御パラメータ・ローテーション設定以外にも
週間プログラム・自動 /手動設定機能でロスのな
いボイラ運転を支援します。

BP個別モニタ

アラームウィンドウ
発生中の警報はアラームウィンドウによっ
てオペレータに報知します。重要なものは
警報音を鳴動させます。ウィンドウには検
知時刻や対処方法を表示していますので、
すばやい対応が可能です。

警報履歴画面
過去に発生 /解除した警報の履歴を確認で
きます。設備全体だけでなく個別機器ごと
の表示、日時、警報名による検索を行うこ
とができ、設備管理、メンテナンス計画に
お役立ていただけます。

ヘッダ蒸気圧力、蒸発量履歴画面
ヘッダ蒸気圧力と蒸発量のヒストリカルトレンドグラフ
を表示します。分～時間単位幅での履歴や最大・最小表
示が行え、工場の負荷分析、台数制御パラメータの見直
しによるエネルギーロスの削減が図れます。

台数制御におけるボイラの優先順位を
自動的に切り替えるローテーション機
能。集中管理装置より、ローテーショ
ン時期、間隔を設定できます。

ローテーション設定

Miura Intelligence Flexibility System

リアルタイム
トレンドグラフ表示

分かり易い
状態表示

アイコンクリック
で個別モニタへ

②年月日を
　選択

③表示後は
　シート切替①報告書の

　種類を選択

報告書管理・機能

グラフ作成機能

■報告書CSV出力機能
集計された報告書をお客様がExcel 等で
２次加工できるようにCSV形式で出力で
きます。日報、月報はそれぞれシートを
選んで、日替わり、月替わり時での自動
出力設定ができます。

■ ｢見える化｣ を実現
ERや ZRP信号入力装置等で入手した設
備情報を汎用データベースに保存し、お
客様にてお好みのグラフを作成できます。

■報告書自動印刷機能
集計された日報、月報をそれぞれシート
を選んで、日替わり、月替わり時での自
動出力設定ができ、毎日の単純作業を省
きます。

■他端末でグラフ作成可能
ER本体だけでなく、LAN接続された他
のPC（最大10台）からも、それぞれの
端末で独自のグラフにカスタマイズでき
ます。

■CO2排出量管理
ボイラのエネルギー管理に加えて、燃料
使用量から換算したCO2 排出量を各報
告書に表示します。工場の環境取り組み、
運転計画にご利用ください。

■データ分析をサポート
複数グラフの重ね合わせやデータの過去
比較や指定日比較等の機能でデータ分析
をサポートします。
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●目的・目標設定
●管理標準の作成
●改善プログラム
　の作成

エネルギー情勢の不安や CO2 削減の必要性により我が国における省エネ推進は、今後加速度的に進

展してゆくことが予測されます。省エネ推進の課程における効果把握のための計測・記録は、工場運

営において、必須条件となります。

集中管理装置システムは、人手をかけず計測・記録を自動的に行うことを可能にするシステムです。

■省エネ推進の手順

●燃料の燃焼の合理化

●加熱及び冷却並びに伝熱の合理化

●放射・伝導等による熱の損失防止

●排熱の回収利用

●熱の動力等への変換の合理化

●抵抗等による電気の損失の防止

●電気の動力、熱等への変換の合理化

蒸 　 気

電 　 力

用 　 水

ガ 　 ス

エ 　 ア

■工場内のエネルギー ■省エネへの判断基準

システムフロー

要目表

集中管理装置システムが省エネを加速する

（注1）  接続ボイラは、SQ型、AI型、SI型、SU
型、ECS型です。

（注2）  接続装置は、MW型、MSR型、MSW型
です。合わせて9台まで管理可能です。

（注3）  接続装置は、DOR-P型、WD-C型、
WF-B型、MRO-B型です。合わせて18
台まで管理可能です。

（注4）  接続機種は、原水硬度用、硬度用、溶存
酸素用、残留塩素用です。合わせて10
台まで管理可能です。

（注5）  BP-101：ボイラネットワーク M-NETⅡ
に最大2台まで接続可能です。
BP-201：ボイラネットワーク M-NET3
に最大4台（4系統）まで接続可能です。
BP-301：ボイラネットワーク M-NET3
に最大4台（4系統）まで接続可能です。

（注6）  BP（最大2台）とMP1-200（最大4
台）を組み合わせた8系統まで管理可
能です。

（注7） 集中管理装置の推奨スペック。
　　　 WindowsRは、米国Mic roso f t 

Corporationの米国及びその他の国に
おける登録商標です。

（注8） プリンタ部は含みません。

型式　
ER

204F 208F 215F 236F

データ二重化 ○

ZC契約 ○

蒸気ボイラ、排ガスボイラ（注1） 4台 8台 15台 36台

システム軟水装置　（注2） 9台

脱酸素装置、水質改質装置、
逆浸透膜装置　　　　　　  （注3）

18台

カラーメトリ　（注4） 10台

水処理拡張中継盤 4台

台数制御装置
（注6）

BPシリーズ　（注5） BP-101　2台 BP-201　4台 BP-301　4台

MP1-200 4台

イ ン ス ト ー ル O S（注7） WindowsR10 IoT Enterprise 2016 LTSB

無停電電源装置 出力容量　500VA（300W）

総重量 約60kg（注8）

電源 商用AC100V ± 10%  50/60Hz

消費電力 約120W以下（通常時）/ 約300W以下（最大時）（注8）

外形寸法 750mm（W）×700mm（D）×1075mm（H）

使用環境 温度5〜35℃（使用時）/ 湿度25〜80%（非結露）

／／

（注8）

（注8）

約60kg

約120W以下（通常時）/ 約300W以下（最大時）

LTSC 2021
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蒸気自動送気システム

蒸気自動送気システム
蒸気の送気開始と停止をスケジュール制御

3タイプよりセレクト
当システム供給範囲（標準）

①ウィークリタイマ仕様
	 ●蒸気コントロール装置EK-WTシリーズ
②タッチパネル仕様
	 ●蒸気コントロール装置EK-ATシリーズ
③集中管理装置通信仕様
	 ●蒸気コントロール装置EK-AEシリーズ
								●蒸気送気オプションソフト
※モータバルブにつきましてはお客様に
　より口径、数量の違いがございますので、
　お見積内容にてご確認ください。

スチームヘッダに取り付けたモータバルブを設定された計画によ
り開閉します。蒸気を使用しないラインを止めることにより、蒸気
配管の放熱によるエネルギーのロスを防止します。
また、ボイラの運転も計画制御できますので、蒸気を使用しない時
間帯はボイラが待機状態となります。

モータバルブを使用して、蒸気の使用側への送気作業をスケジュール（週間・一時計画）に従い制御します。
また、ボイラの起蒸、待機も、当社台数制御装置をコントロールして行い、
ボイラ管理業務の省力化を実現するシステムです。

● 担当者の負担軽減
● 早出、残業の低減
● 職場環境の改善
	 高温なボイラ室内での作業を削減

● 省エネ、確実な作業
	 不要なラインへの送気を計画で確実に制御します。

● 確実なバルブ制御
	 ミウラのノウハウを活かした
　　バルブ制御を実施します。

●週間・一時計画の設定により、蒸気の送気・停止を
自動化。

●バルブの開閉に連動したボイラ制御が可能。

●送気開始時の蒸気配管より発生するウォータハンマ
を防止する暖気運転プログラムを搭載。

●タッチパネルを装備し、盤面での設定変更も可能。

●急なスケジュール変更に対応できる、一時計画プ
ログラムを装備。

●スチームヘッダの蒸気圧力を検知し、送気を開始す
るセーフティ送気回路。

●誤操作防止のためのパスワード機能を搭載。

蒸気送気状況監視
各送気ラインと台数制御の動作状態
や当日・翌日の計画状況を見ること
ができます。

週間計画設定
各送気ラインや台数制御の週間計画
を入力、変更、確認できます。祝日
などで休日になる場合、一時計画で、
スケジュールを無効にできます。

パターン入力
週間計画は入力しやすいように、あら
かじめ5パターンを入力できるよう
になっており、それを使って簡単に入
力できます。

蒸気送気用モータバルブ

蒸気配管からの放熱量

蒸気コントロール装置
EK-AEシリーズ

10MZEXF型

蒸気コントロール装置の特長（EK-AEシリーズ）

集中管理装置画面例

メリット

蒸気自動送気システム要目表
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ＺＲＰは、お客様の設備に合わせて、画面設計や報告書設計が自由にできる管理用パッケージソフトです。

● ボイラ外設備への管理拡張が可能です。

● ソフトに詳しくない方でも、簡単にシステム 
 を構築することができます。

● 設備の変化に伴い、追加・修正が容易に行 
 えます。

● パッケージソフトのため低コストです。

● 各機器の情報取り込みにZRP 信号入出力 
 装置を用意しています。
 （ＰＬＣから直接データを取ることもできます）

システム構築のために
ミウラでは、お客様のシステム構築のため、専門のスタッフを
おいています。お気軽に弊社営業所までご連絡ください。

多彩な入出力機器を用意

ZRP 信号入出力装置
設備の管理信号を取り込みます

管理に必要な信号種類

設備異常管理機能報告書集計機能

報告書を集計、表示します。 設備アラームの報知履歴表示が
行えます。

管理信号編集機能モニタ監視機能

ボイラ以外の設備モニタ監視が
行えます。

管理内容の編集が行えます。

ＺＲＰの特長 ＺＲＰの 4 大機能

工水ろ過システムモニタ 受電設備モニタ コンプレッサ管理モニタ

設備モニタ画面制作例

工場内の電力・水・燃料等のエネルギー自動
計測や各設備の運転記録、生産ラインの生
産管理記録等、使い道は様々です。

報告書自動作成による管理の向上

報告書印字例

設備室に取り付けたカメラを、集中
管理装置より遠隔操作画面に実写で
きます。

■Ｗｅｂカメラ

設備異常発生等のメールを、予め登
録した携帯電話に自動送信します。

■Ｅメール送信
用途が広がる豊富なオプション

 種　類 使用例

入力

接 点 信 号 機器運転信号、異常信号など

パルス信号
パルス式電力計、水流量計、
蒸気流量計、燃料流量計

ア ナ ロ グ
圧力センサ、水位センサ、
温度センサ、水質センサ、
電気伝導度、煤煙濃度計

出力 制 御 信 号
ブザー停止、
蒸気バルブ開閉、など

RC-300 シリーズ

使 用 電 源
AC85V 〜 264V  50/60Hz

DC21 〜 27V

使 用 温 度 0 〜 55℃

使 用 湿 度 20〜90％ RH（結露なきこと）

外 形 30（W）×143（H）×112（D）

質量｛重量｝ 約 600g

伝送路構成 マルチドロップ（いもづる式）

ユニット種類 点数 信号種類

入 力

デジタル 16 点 無電圧接点
パルス 16 点

アナログ 8 点
1〜5V
0〜5V
4〜20mA

出 力

デジタル 16 点 リレー接点パルス 16 点

アナログ 4 点
1〜5V
0〜5V
4〜20mA

設備管理用パッケージソフト
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